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	Группа оборудования
	Параметр
	Ед. изм.
	Максимальная величина

	Токарная
	Длина заготовки
	мм
	1500

	
	Диаметр
	мм
	150

	
	Точность
	мм
	0,01

	Токарная                              (крупное оборудование) 
	Длина заготовки
	мм
	3 000

	
	Диаметр
	мм
	600

	
	Точность
	
	до 6 квалитета

	Токарная с ЧПУ
	Длина заготовки
	мм
	1 200

	
	Диаметр
	мм
	120

	
	Точность
	мм
	0,002

	Фрезерная с ЧПУ
	Размер стола (X х Y)
	мм
	500 х 300

	Зуборезная   
	Тип зуба
	
	Прямой, косой, круговой

	
	Модуль max/min
	
	16/0,5

	
	Тип шестерни
	
	Цилиндрическая, коническая,

червячные передачи

	
	Диаметр шестерни (цилиндрической)
	мм
	1080

	Круглошлифовальная (наружная, внутренняя)
	Длина заготовки
	мм
	1000

	
	Диаметр
	мм
	120

	Плоскошлифовальная
	Размер стола
	мм
	1 000 х 500

	Прессовое оборудование
	Усилие
	т
	300

	Литейная группа
	Вид литья
	
	Под давлением,  в землю

	
	Материал
	
	Алюминий и литейный сплавы алюминия

	
	Масса отливки
	кг
	5

	Литье пластмассы
	Масса отливки
	кг
	0,3

	
	Габаритные размеры обрабатываемой детали     L х S х H
	мм
	200 х 150 х 150


Также нашей организацией выполняется следующие виды работ: сварка, термообработка, электроэрозионная обработка, координатная шлифовка, покрытие: (цинк, никель, олово-висмут, химическое оксидирование, хромирование).

Мы выполняем обработку цветных, черных и нержавеющих материалов.

Главным принципом нашей работы является индивидуальный и гибкий подход к каждому Заказчику,  качественное и своевременное выполнение заказов. 






